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0-Oversigt Frasalg
- Handels-/ enhedsnavn: Amber Press-serien Marker leengden af Alox-stemplet pa den afkglede investeringsring.
- CommonName: Tandrammemateriale til tandproteser Adskil investeringsringen ved hjeelp af en separeringsdisk, og adskil de pressede objekter.
- Beregnet brug af enheden: Amber PressSeries er angivet til fremstilling af
glaskeramik X ) "1 Opbevaring og vedligeholdelse efter bru
restaureringer sasom forreste og bageste kroner med enkelt enhed, finér, indlaeg / fp\ 9 ) 9 ) g g
onlays og forreste broer med 3 enheder ved hjeelp af CAD / CAM-system. (D Opbevar ikke i et abent eller snavset sted, da det kan forurene produkterne.
(2) Opbevares vaek fra fugt, direkte sollys og varme.

: Eﬁiﬂﬁﬁg@gﬁgﬁv&fgg:?;l]\ézrrglpgﬁzt]bru@’ A (3 Genbrug eller genbrug ikke den resterende del, nar den er brugt.
'2 Advarsler

'0( Forsigtig for brug

2. Instruktion
(@ Pas pa forbreending, nér du indsaetter Ingot i investeringsringen. )
. . - - (2 Serg for, at stemplet er godt pafert og tarret op med skillemiddel, inden det seettes i.
Vokseop  —  SPrU€Ng  —jnvestering ~ Tiykkerpag ~ Frasalg  ~ Sandblesning @) Indseettelse af ingot og stempel i investeringsringen og ileegning i ovnen skal veere
feerdig pa den korteste tid.
. - @ Afkalinvesteringsringen til stuetemperatur efter trykproceduren.
Se pressetidsplan. (5 Pas pa ikke at indande stgv under frasalgsprocessen og kontrol for tilstraekkelig emission
R10Tea upto07g 100g ’ A ® Veer forsigtig med at adskille disken for ikke at beskadige den pressede genstand ved
se glasperle, brug ikke aluminiumoxidperler. . .
R20 1ea \ upto1.7g \ 2009 adskillelse fra investeringsringen.
"0( Sadan bruges og handteres @ Produ¥_<tet skal hé.ndteres af en tandtekniker.
N (2) Opbevaring og vedligeholdelse inden brug
(@ Vokse op o (D Opbevar produktet ved stuetemperatur pa et tort sted
- Forbered model. - Pafor pa die spacer to gange 1 mm gverst fra kanten. @ Pak og opbevar produktet korrekt for at sikre, at det ikke beskadiges.
- Voks op fuldt ud til farvning. - - Opveekst i betragtning af okklusion. (3) Opbevar produktet ved temperaturer fra 0 C ~ 40 C, i kombination med en relativ
@ Sprueing fugtighed p 10% r.H ~ 90% r.H, under atmosf  riske trykiomr det
- Fastgar gran overvejet glat keramisk flow. fra 500 hPa ~ 1060 hPa.
- Vedhaeft det tykkeste omrade med voks-up mgnster. (3) Side effekt

- Bridge skal investeres i 200 g ringbase. Hvis det vides, at patienten er allergisk over for komponenterne i Amber Mill,
- Fastger ikke gran pa pontic. ma materialet ikke bruges til at fremstille restaureringer.

- Overskrid ikke den maksimale leengde pa 15 ~ 16 mm inklusive gran og voksmgnster. (4) Kontraindikation
- Hold granvinklen mellem 45 ~ 60 °.

- Hvis kronen ses fra det proximale, skal objektets leengste side pege udad - Bageste broer, der streekder sig ind i molaromradet

- Hvis du fastger et voksmgnster, skal du vedhaefte en dummy (blind) gran pa den anden - Broer, der erindlagt - Meget dybe preeparater under tandkadet

side - Bruxisme - Cantilever broer / udvidelsesenheder

@ Investering - Maryland broer - Enhver anden anvendelse, der ikke er angivet i
- Mal veegten af voksmgnsteret, og veelg derefter stgrrelsen pa barren og ringen. 6. Mekaniske og fysiske egenskaber indikationerne
@ Materiale: Glaskeramik @ Bejningsstyrke : over 300 MPa
LIRS nodl "w0.75g nodkl " w2g ® Kemisk oplaselighed : below 100 g/cr @ Koefficient for termisk ekspansion 100 (¢05) x 1070
mshmiora | 10gdiiog 200 *Dette er et engangsprodukt.. * Genbrug ikke.

- Hold forholdet mellem pulver og vand, og bland det i vakuumblanderen. 7. Piktogram
- Fyld investeringsringen forsigtigt med investeringsmateriale op til markeringen, og placer

ringmaleren med en haengslet bevaegelse. Hold derefter ringen pa et stabilt sted, der ikke @) [oentngivee | /I | Atvarse Katalognummer Ky o e e

vibrerer i 40 minutter. LOT | Batchikode ] | Fremsitin @ Brug ikke, hvis pakken | py only|Federal begraenser kui
. o gsdato x only|
- Forvarm udbrndingsovnen op til 850  C. er beskadiget denne enhedsrecept

) o A " [T/ Autoriseret repraesentant i C€ “meerk
~Fjernringm leren, og adskil investeringsringen fra Silicon-ringen. Forvarm derefter |t Det Europe sskab IKke steri 5.3 | CEmeaing
investeringsringen op til 850 C i udbr ndingsovnen. (40 ~ 60 minutter).
- Veer forsigtig med, at temperaturfejl ved temperaturfel resulterer i trykfejl.
@ Tryk pa
- Indleesning af det anvendte separatorstempel og den valgte Ingot i investeringsringen.
~ Betjen derefter programmet. Mergem el 77,65760 Eschborn, Germary
- Veelg det rigtige program afheengigt af ovnen. d HASS Corp 2195
77-14, Gwahakdanji-ro, Gangneung-si,
® Koling Gangwon-do, KOREA 25452 belLIVE
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Tryk pa tidsplan
Gennemsigtighed  Sterrelse Skygge Investeringsring | starttemperatu  PPEETTAES ‘;\Q;kps_ HTci):jder stovsug pa | stevsug
A1, A2, A3, A3.5,
HT B1, B2, B3, B4,
W1, W2, W3, W4
Small o N
915C 915TC
- Al, A2, A3, A3.5, (100q) 15 Min
T /R20 B1, B2, B3, B4, / Large 700C 60°C/min /20 Min 700C
C1,C2,C3,C4, D2, D3, D4 (200q)
W1, W2, W3, W4
MO0, MOT1, MO2, o o
MO MO3, MO4 920C 920C
Adl A gj
1. Der kan veere en lille forskel mellem den viste temperatur og den virkelige temperatur i hver ovn.
Nar du bruger Amber® Press-ingotsne, skal du kontrollere, at ovenstaende standardplan er egnet til din presseovn. Hvis det ikke er
tilfeeldet, skal du preve at finde den optimerede presstemperatur gennem fglgende processer.
1) Hvis der er nogle spor af lille boble pa overfladen af den pressede restaurering
= Saenk den maksimale temperatur med 5 ~ 10 'C, og pr v at trykke igen.
2) Hvis det marginale omrade for restaurering ikke er dannet fuldsteendigt
= Forgg venligst den maksimale temperatur med 5~ 10 ‘C, og pr v at trykke igen.
2. Til bagning skal der anvendes afrundede st@tteben og objektfiks.
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