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1. Ulevaade

- Kaubanduse / seadme nimi: Amber Press

- Uldnimetus: hambaproteeside hambaraami materjal

- Seadme kavandatud kasutamine: Amber Pressi seeria on ette nahtud klaasist
keraamiliste restaureerimistoodete valmistamiseks, néiteks Uhe thiku es-ja
tagakroonid, spoonid, inkrusteeringud / kiiljendid ja eesmised 3 tihikuga sillad,
kasutades kuumpressprotsessi tehnikat.

+ Klassifikatsiooni nimetus: portselanipulber kliiniliseks kasutamiseks
- Pakenditiksus: vaadake HASSI standardpaketti.

- Kasutusjuhend
« @
Vahatamine ~  Pritsimine H i g ! ~ Liivaprits
Vaadake ajakava vajutamist.
R10 Tea upto0.7g 100g " .
R20Tea ‘ wol7g ‘ 2009 Kasutage klaashelmet, arge kasutage

alumiiniumoksiidi helmeid.

(1) Kuidas kasutada ja késitseda

@ Vahatamine
- Valmistage mudel ette. - Kandke stantsivahele kaks korda 1 mm levalt servast.

- Vahatamine téielikult vérvimiseks. - Vahatamine, arvestades oklusiooni.
2 Pritsimine
- Kinnitage sujuv keraamiline voolavus.
- Kinnitage vahatamise mustri paksem ala
- Sild tuleks investeerida 200 g réngasbaasi.
- Arge kinnitage sprici ponticile.
- Arge (iletage maksimaalset pikkust 15 ~ 16 mm, kaasa arvatud vahe- ja vahamuster.
- Hoidke véljalaskenurka 45-60 ° vahel.

- Kui krooni vaadeldakse proksimaalselt, peaks objekti pikim kiilg olema suunatud véljapoole.

- Kui kinnitate tihe vaha mustri, kinnitage teisel kiiljel mannekeen (pime).

(3) Investeerimine
- Mddtke vaha mustri kaal, seejérel maarake valuploki ja rénga suurus.

Vaha kaal kuni max 0.75 g kuni max. 2g
Invest Ring siisteemi \ 100 g v6i 200 g \ ainult 200 g
Hoidke pulbri ja vee suhet ning segage vaakumsegistis.
Taitke investeerimisréngas kuni margistuseni ettevaatlikult investeerimismaterjaliga ja
asetage ringmddtur hingedega likumisega. Seejérel hoidke rongast stabiilses kohas, mis ei
vibreeri 40 minutit.
- Eelsoojenduspletusahi on kuni 850 C.
- Eemaldage rongastihend ja eraldage investeerimisrongas rani rongast. Seejarel
soojendage
investeerimisrongas on labipdlemisahjus kuni 850 C. (40 ~ 60 minutit
- Olge ettevaatlik, et temperatuuri séilitamise ebadnnestumine pdhjustab survet.
@ Vajutamine
- Separaatori rakendatud kolvi ja valitud valuploki laadimine investeerimisrongasse.
Seejérel kasutage programmi.
- Valige ahjust soltuvalt sobiv programm.
(® Jahutamine
- Investeerimisrdnga aeglane jahtumine parast umbes 1-tunnist
vajutamist.

® Loovutamine
Mérkige Aloxi kolbi pikkus jahutatud investeerimisréngale.
Eraldage investeerimisréngas eraldusketta abil ja eraldage pressitud objektid.

(2) Ladustamine ja hooldus parast kasutamist
@ Arge hoidke avatud v&i méardunud pakendis, mis vaib tooteid saastata.
@ Hoida eemal niiskusest, otsesest péikesevalgusest ja kuumusest.
(3) Arge kasutage ega kasutage Ulejaénud osa parast kasutamist uuesti.
A(3) Hoiatused
(1) Ettevaatusabindud enne kasutamist
@ Ing Hargitage valu, kui sisestate valuplokki investeerimisrngasse.

(2) Enne sisestamist veenduge, et kolb on korralikult paigaldatud ja lahusainega kuivanud.

3 Ing Valuploki ja kolbi sisestamine investeerimisrdngasse ja laadimine ahju peaks olema

|Gpetatud voimalikult kiiresti.
@ Parast protseduuri vajutamist jahutage investeerimisrongas toatemperatuurini.
® Hoiduge loovutamise ajal tolmu sissehingamisest ja kontrollige piisava heitkoguse
®saavutamist. Olge ketta eraldamisel ettevaatlik, et mitte kahjustada surutud objekti

investeerimisrongast eraldumisel.
@ Toodet peaks késitsema hambatehnik.

(2) Ladustamine ja hooldus enne kasutamist
(D Hoidke toodet toatemperatuuril kuivas kohas
2 Pakkige ja ladustage toode nduetekohaselt, et see ei oleks kahjustatud.
(3 Hoidke toodet temperatuuril vahemikus 0 C ~ 40 C koos suhtelise Shuniiskusega
10% rH ~ 90% rH atmosfaarirdhul vahemikus 500 hPa ~ 1060 hPa.

(3) Korvaltoime
Kui patsient on teadaolevalt allergiline Amber Pressi mdne komponendi suhtes,
materjali ei tohi kasutada restaureerimiste valmistamiseks.

(4) Vastundidustus.
- Molaarsesse piirkonda ulatuvad tagumised sillad

- Inkrusteeritud sillad - véga sligavad sub-igemepreparaadid
- Bruksism - konsoolsillad / pikendustiksused
- Marylandi sillad - Mis tahes muu kasutus, mida ndidustustes

6. Mehaanilised ja fiiiisikalised omadused pole loetletud

D Materjal: Klaask iki .
O Materal Klaaskeraamica @ Paindetugevus: (ile300 MPa
® Keemiline lahustuvus: allpoo 100 ug/er* - @ Soojuspaisumistegur: 100 (:0.5)x T0°K ™!

*see on (ihekordselt kasutatav toode. * Arge taaskasutage

- 4 jaenama Uhikuga sillad

7. Piktogramm
Tutvuge
@ Jrge taaskasutage {i} Ettevaatust Kataloogi number [ Kasutusjuhendiga
ETTEVAATUST USA
LOT| : @ Arge kasutage, kui Rx only| foderaalpirtond pirab
Partii kood 1] | Tootmiskuupaev e o b wetatud | fodeaairion iva
) | volitatud esindaja A ) ) ainultretsept lusel
wd [Toota Euroopa Dhenduse: @ Mitte steriilne CE CE-méirgistus
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Amber” Press

Ajakava vajutamine

o _ Investeerimine ~ Alusta Kite Max Hoidmine |43k um Vaakum
Labipaistvus Suurus Varju Ring Temp. i Temp. Aeg Peal Viljas
Al,A2,A3,A3.5,
HT B1, B2, B3, B4,
W1, W2, W3, W4
Vaike 915C 915C
- A1, A2, A3, A3.5, (100q) 15 Min
T P B1, B2, B3, B4, /Suur 700C 607C/min /20 Min 700
C1,C2, C3,C4, D2, D3, D4 (200q)
W1, W2, W3, W4
MO0, MOT, MO2, o o
MO MO3, MO4 920C 920C
Note
1. Iga ahju kuvatud temperatuuri ja tegeliku temperatuuri vahel voib olla vaike erinevus.
Amber® Pressi valuplokkide kasutamisel kontrollige, kas Ulaltoodud standardplaan sobib teie pressahjule. Kui see pole nii,
proovige jargmiste protsesside abil leida optimeeritud pressimistemperatuur.
1) Kui pressitud restaureerimise pinnal on vaikseid mulli j&lgi
= Vahendage maksimaalset temperatuuri 5 ~ 10 'C vérra ja proovige uuesti vajutada.
2) Kui taastamise marginaalne ala ei moodustu téielikult
= Suurendage maksimaalset temperatuuri 5 ~ 10 C ja proovige uuesti vajutada.
2. Kiipsetamise jaoks tuleks kasutada Umardatud tugitihvte ja esemete kinnitamise pahtlit.
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