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. Attekintés

- Eszkdz neve: Amber Press

- Altaldnos név : Fogaszati Vazanyag Fogészati Fogpétlasokhoz

- Az eszkdz rendeltetésszer(i hasznalata: Amber Press termékek indikécidja, az

tvegkeramia kialakitdsa meleg présel6 technolégiaval, mint pl.: egytagu

anterior és posterior koronak, veneerek, inlay/onlay
pétlasok és 3 tagu hidpdtldasok az anterior régiéban..

- Osztélyozas neve : Porcelanpor Klinikai Hasznélatra

- Csomagoldsi egység: Lasd a HASS szabvanyos csomagolasat

—_

2. Felhasznalas

o

*
~  Préselés

Wax-up  —  Csapozas Bea’gyazé; Kibontds ~ — Homokfijas

z *k
Lasd a préselési tablazatot.
D 07g-ig 100g o
R20 lea ‘ 1.7g-ig ‘ 200g Kizardlag tiveggyongyot hasznéljon, ne aluminium-oxidot!
(1) Hasznalat és kezelés

N . o
@ Wax-up -Fogesonklakk felvitele a mintéra 2 alkalommal,

- Minta elékészitése. 1 mm-el a nyaki részté| kiindulva

- Wax-up kialakitasa a szinezéshez. -Wax-up kialakitasa az okklUzi6 figyelembe vételével
2 Csapozés

- Acsapokat Ugy helyezze el, hogy a keramia akadélytalanul dramolhasson.

- Aviaszmintazat azon részére helyezze a csapokat, ahol a legnagyobb a mintézat rétegvastagséga

- Ahidakat a 200 gr-os bedgyazdgydrtibe gyazza be!

- Koztes tagokra nem ajanlott csapokat helyezni!

- Ne lépje tdl a 15 ~ 16mm maximalis magassagot. Ez a magassag magaba foglalja a mintazatot és

a csapozast egyarant

- Acsapok hajlasszoge minden esetben 45 ~ 60° kzott legyen

- Ha akoronat approximalis oldalrdl nézztik, akkor a mintazat leghosszabb oldalénak kifelé kell mutatnia

- Ha egyetlen mintazatot csapoz, alkalmazzon vakcsapot a mintazat mésik oldalan

(3) Beagyazas
- Mérje le a viaszmintazat sulyat, és vélassza ki az Onnek megfelelé méretd pelletet és
bedgyazogydirdt.
-Viaszmintazat stilya 0.75ggig 29gig
Bedgyazo gytird rendszer ‘ 100 g vagy 200 g kizérélag200 g

- A gyarto utasitasait kovetve, tartsa be a por és viz aranyat, majd alaposan keverje el
vakuumkeveré gép segitségével.
- Ovatosan tottse fel a beagyazd gy(irit a beagyazé anyaggal a megjeldit vonalig, majd a tetét ferdén
tartva, zarja le a bedgyazogy(r(it. Ezutan helyezze egy stabil, biztonsagos, vibraciomentes helyre.
- Melegtse fel akitz elskemenct 850 C-ra.
_Tvolitsa el a gyird fedel t, és a szilikon gyiiriit is. Ezek utan meleg tse fel az anyagot
850C-ra a kitiizels kemencében. (40 ~ 60 perc).
- Kérjiik vegye figyelembe, hogy a nem megfeleld hémérsékleten kezelt présobjektumokban hibak
keletkezhetnek
@ Préselés
- Helyezze a présdugattyut és a kivalasztott ingotot a bedgyazdgytirtibe
Inditsa el a programot
- Akemencétdl fliggéen, vélassza ki a megfelelé programot
©® Hités
- Préselés utan lassan, kb 1 6rén keresztiil hiitse le a bedgyazdgytr(it szobahémérsékletdre.

6. Mechanikai és fizikai tulajdonsagok

® Kibontas
Mérije le a présdugattyt hosszat a lehtitétt beagyazdgydirtiben.
Végja szét a bedgyazdgyrit egy szeparalokorong segitségével, és emelje ki a préselt
objektumot.

(2) Felhasznalas utani tarolas

(D Ne hagyja nyitva a csomagolast, mivel igy konnyen elszennyezédhet az anyag

(2 Nedvességtdl, direkt napfénytdl, és melegtd| tavol tartsa

(3 Ne hasznélja fel Ujbdl a mar felhasznalt részeket.

A\@3) Figyelmeztetések

(1) Hasznalat el6tti figyelmeztetések

@ Figyelien a hére, ne égesse meg magat amikor az ingotot a beagyazogyrdibe helyezi.

2 Gybz6djon meg arrdl, hogy a dugattyt megfelelden van megszaritva, megtisztitva és
behelyezve a gy(ribe.

(3 Helyezze be az ingotot és a présdugatty(t a beagyazogydrlibe, és a lehet6 legrévidebb iddn
belil helyezze a kitlizel6 kemencébe.

@ A préselési folyamat utén hagyja a beagyazogy(ir(it szobahémérsékletdire hilni

®© Ugyelien, hogy ne Iélegezzen be port a kibontési szakaszban!
Szeparalaskor figyeljen, hogy ne tegyen kért a préselt obejktumban.

@ Aterméket fogtechnikus dolgozza fel..

(2) Hasznalat el6tti tarolas
(D Aterméket szaraz helyen, szobahémérsékleten tarolja.
@ Aterméket megfelelden tarolja, bizonyosodjon meg rdla, hogy nem sériilt.
3 Aterméket 0C~40C hémérs kletek kéz6tt tarolja, 10% r.H ~90% r.H kbz ttirelat v
paratartalom mellett, 500 hPa~1060 hPa légkdri nyomas alatt.
(3) Mellékhatasok
Ne hasznélja az anyagot, ha a beteg bérmilyen, az Amber Press dsszetevéivel szembeni
allergidval kiizd.
(4) Kontraindikaciok
- Posterior hidak a moldris régidéban - 4 — és tébbtagu hidak
- Inlay-régzitésd hidak
- Bruxizmus
- Maryland hidak

- Nagyon mély, subgingivalis preparéciok

- Cantilever hidak / lengétagok

- Barmilyen més felhasznélasi modszer, amely nincs
jelolve az indikacidkban.

@ Hajlitoszilardsag : 300 MPa felett
@ Hétagulési egylitthatd : 100 (#05)x 10K

* Ne hasznélja fel Ujra

@ Anyag : Uvegkeramia
(3 Kémiai oldhatdsag ;100 ug/er alatt

* Egyszerhaszndlatos termék.
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. P Kezdd Léptetési Maximalis Hén Vakuum Vékuum
. X B
Transzlucencia Meéret Arnyalat CENVBZONIT | smerseklet | hémérseklet hémérséklet| tartasiidé e i
A1, A2, A3, A3.5,
HT B1, B2, B3, B4,
W1, W2, W3, W4
Kicsi 915C 915
- Al, A2, A3, A35, (100q) 15 Min
T /R20 B1, B2, B3, B4, / Nagy 700C 60°C/min /20 Min 700C
C1,C2,C3,C4, D2, D3, D4 (2000)
W1, W2, W3, W4
MO0, MOT1, M0O2, o B
MO MO3, MO4 920C 920C
Fontos
1. Atablazatban fent emlitett hémérséklet eltérhet a kemencék valodi hémé(sékletétél. Az Amber® Press ingotok hasznélata elétt,
gy6z6djon meg réla hogy a fent emlitett hémérsékletek megfelel6ek-e az On préskemencéjéhez. Ha nem talalja megfelelének,
akkor keresse meg az optimalis hémérsékletet a kdvetkez6 lépések segitségével.
1) Ha apré buborékok vannak a felszinen
= Csokkentse a véghémérsékletet vagy a hén tartasi idét 5~10 °C-al és probalja ki Ujra a préselést.
2) Ha a fogpdtlas margindlis része nem lett teljes a préselés utan.
= Csokkentse a véghémérsékletet vagy a hén tartasi idét 5~10 °C-al és probalja ki Ujra a préselést
2. Az égetéshez égetétiiskéket, és égetbvattat ajanlott hasznalni.
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