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1. Oversikt

- Handels- / enhetsnamn: Amber Press
- Vanligt namn: Dentalrammaterial for tandprotes

® Avyttring
Markera langden pé Alox-kolven pa den kylda investeringsringen.
Separera investeringsringen med en separeringsskiva och separera de pressade objekten

- Avsedd anvandning av enheten: Amber Press Series &r indikerade fér tillverkning av glaskeramik - (2) Lagring och underhall efter anvéandning

restaureringar sasom framre och bakre kronor med en enhet,
faner, inldgg / Onlays och framre broar med 3 enheter med
varmpressteknik.

- Klassificeringsnamn: Porslinspulver fér klinisk anvandning

- Forpackningsenhet: Se HASS standardpaket.

2. Anvandningsinstruktioner

* e

Véxaupp ~ Spruing  ~  Investera ~ Tryckande ~ Awyttring — Sandbléstring

Se pressplan.
R101ea upto0.7g 100g
R20 Tea ‘ upto1.7g ‘ 200g

#++ Anvand glasparla, anvand inte aluminiumparlor

(1) Hur man anvénder och hanterar

(D Véxa upp ' . .
- Forbered modell. - Apply die spacer twice Tmm upper from margin.
- Vax upp helt for fargning - Vax upp 6vervager ocklusion.
@ Sprueing
- Fést gran med tanke pa jamnt keramiskt flide.
- Fast det tjockaste omradet med uppvaxningsmonster.
- Bridge ska investeras i 200 g ringbas.
- Féstinte gran pa pontic

- Overskrid inte den maximala langden pa 15 ~ 16 mm inklusive gran och vaxmonster.

- Hall granvinkeln mellan 45 ~ 60 °.

- Om kronan ses fran det proximala bar objektets langsta sida peka utat.

- Om du faster ett vaxmonster, fast en dummy (blind) gran pa andra sidan.
@) Investera

- Mat vaxmonstrets vikt och bestdm sedan storleken pa gétet och ringen.
Vaxvikt upptillmax.0.75 g upptillmax. 2g

Invest Ring System ‘ 100g eller 200 g endast 200 g

- Behall forhallandet mellan pulver och vatten och blanda i vakuumblandaren.

- Fyllférsiktigt investeringsringen med investeringsmaterial upp till markeringen och placera
ringmétaren med en gangjarnsrarelse. Forvara sedan ringen pa en stabil plats sominte
vibrerar i 40 minuter..

- Frvrm utbrnd ugn upp till 850 C.

-Ta bort ringmétaren och separera investeringsringen fran kiselringen. Forvarm sedan
investeringsringen upp till 850 C i utbr nningsugnen. (40 ~ 60 minuter).
- Var forsiktig sa att temperaturunderhallet misslyckas resulterar i tryckfel.
@ Tryckande
- Att ladda den separatorapplicerade kolven och den valda gétet i investeringsringen.
Anvand sedan programmet.
- Vélj rétt program beroende pa ugnen
® Kylning
- Kyler ner investeringsringen langsamt efter att ha tryckt pa cirka 1 timme.

@ Forvara inte i Gppen eller smutsig férpackning, det kan férorena produkterna.
@ Férvaras atskilt frén fuk, direkt solljus och vérme.
3 Ateranvand inte eller atervinn inte den aterstaende delen nar den har anvants.

A\3) Varningar

(1) Férsiktighetsatgarder fore anvandning
@ Ta hand om brénnskador nér du sétter in got i investeringsringen.
@ Setill att kolven ar vél applicerad och torkad med avskiljningsmedel innan du sétter i den.
(3) Att séttain got och kolv i investeringsringen och ladda i ugnen bér vara klar pa kortast

majliga tid

@ Kyl ned investeringsringen till rumstemperatur efter att ha tryckt p& proceduren.
® Var forsiktig sa att du inte andas in damm under avyttringsprocessen och kontroll fér
©ti\lréck\igt med utslapp.

@ Produkten ska hanteras av en tandtekniker.

(2) Forvaring och underhall fére anvandning
@ Forvara produkten vid rumstemperatur pa en torr plats.
(2 Packa och forvara produkten ordentligt sé att den inte skadas.
(3 Férvara produkten vid temperaturer fr n0 C ~ 40 C, i kombination med en relativ
luftfuktighet pa 10% RF ~ 90% RF, under atmosf rstryck som stracker sig
@ fran 500 hPa ~ 1060 hPa
(3) Sidoeffekt
Om det ar kant att patienten &r allergisk mot nagon av komponenterna i Amber Press,
materialet far inte anvandas for att tillverka restaureringar.
(4) Kontraindikation
- Bakre broar som nér in i molaromradet - 4-och fler-enhet broar

- Inlagda broar
- Bruxism

- Maryland broar
6. Mekaniska och fysiska egenskaper indikationerna
@ Material: Glaskeramik @ Bojstyrka: 5ver300 MPa
@ Kemisk Idslighet: nedan100 ug/ort @ Varmeutvidgningskoefficient: 100 (£0.5)x 10°K ™

« Detta ar en engangsprodukt = Ateranvand inte.

- Mycket djupa preparat under tandkdttet
- Cantilever broar / férlangningsenheter
- Allannan anvandning som inte anges i

7. Piktogram
@ Ateranvand inte A Varning Katalognummer [Ti]| se bruksanvisningen
. FORSIKTIGHET: USA: s
LOT|| partikod ] | Titverkningsdatum @ Anvénd inte om Rxonly| Federal begransar endast
férpackningen & skadad detta enhetsrecept
wd | Tilverkare Auktoriserad representant i ke steril CE | cemarkning

[ET] KTR Europe GmbH
Mergenthalerallee 77, 65760 Eschborn, Germany
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Amber’ Press  Tryck pa Schema

Genomskinlighet Storlek Skugga Investeringsring Start Uppvarmnings Max Halltid Vakuum pa Vakuum
Temp. hastighet Temp. av
A1, A2, A3, A3.5,
HT B1, B2, B3, B4,
W1, W2, W3, W4
Sma 915%T 915%C
- Al, A2, A3, A35, (100q) 15 Min
T /R20 B1, B2, B3, B4, / Stor 700C 60°C/min /20 Min 700C
C1,C2,C3,C4, D2, D3, D4 (200q)
W1, W2, W3, W4
MO0, MOT1, M0O2, . .
MO MO3, MO4 920C 920C
Notera
1. Det kan finnas en liten skillnad mellan den visade temperaturen och den verkliga temperaturen for varje ugn.

Nar du anvander Amber® Press-got, kontrollera att ovanstaende schema &r lampligt for din pressugn. Om inte, forsok att hitta den

optimerade pressningstemperaturen genom féljande processer.

1) Om det finns nagra spar av liten bubbla pa ytan av pressad restaurering

= Sank den maximala temperaturen med 5 ~ 10 ‘C och foérsok att trycka igen
2) Om det marginella omradet for restaurering inte ar helt bildat
= Oka max temperaturen med 5 ~ 10 ‘C och férsék att trycka igen.
2. For bakning b&r avrundade stédpinnar och fixeringsspackel anvéandas.
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